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NOVELTY - The yarn consists of about 36 per cent by weight 
of modacrylic fibres, about 60 per cent cotton, and 4 per 
cent polyamide containing copper sulfide. 

USE - Yarn for manufacturing clothing, especially fire- 
resistant working garments. 



, ADVANTAGE - Garments made from the fabric reduce risks 
connected with fire and static electricity. 
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FIL POUR LA FABRICATION D'ETOFFES 
BACTERIOSTATIQUES ET ETOFFES OBTENUES. 

(§7) Le til pour la preparation d'etoffes a proprletes non- 
feu, antistatiques et bacteriostatiques, est compost, en 
poids, de X % de fibres modacryliques poss6dant un indice 
d' oxygens th6orique de I'ordre de 33, Y% de fibres de coton 
et Z% de fibres de polyamide incluant du sulfure de cuivre, 
X etent au moins de 30% et Z au moins de 2%. 

De preference X est de I'ordre de 36%, Y de I'ordre de 
60% et Z de I'ordre de 4%. 

Une etoffe constitute de tels fils seuls ou avec un til de 
vanisage en elasthanne, a raison de I'ordre de 3%, est con- 
forme aux normes EN 531 et/ou EN 533, EN 1149. 1 et/ou 
EN 1 149. 2 et/ ou EN 1 199. 3, et pr6sente une activity bac- 
teriostatique conforme a la norme japonaise JISL 1902. 



A PROPRIETES NON-FEU ANTISTATIQUES ET 



II 
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FIL POUR IA FABRICATION D'ETOFFES A PROPRIETES NON-FEU 

* 

ANTISTATIOUES ET BACTERIOSTATIQUES ET ETOFFES OBTENUES 

La presente invention concerne le domaine des 
industries textiles et de 1' habillement . Elle concerne 

5 plus . particulierement un fil compose de fibres entrant 
dans la production d'etoffes presentant des proprietes 
non-feu , notamment retardateurs de flaromes , et des 
proprietes antistatiques en vue la realisation 
d' articles d' habillement et notamment de vetements de 

0 travail, 

Au titre de la securite des individus , ont ete 
mises en place des normes sur le plan national et 
international visant a definir , par des tests precis, 
les conditions que doivent respecter les §toffes 
5 entrant dans la fabrication de certains articles tels 
que des vetements de protection anti-feu ou meme dans 
des vetements de travail • Sur le plan europeen, il 
s'agit notamment des normes NF EN 531 et NF EN 533. La 
norme EN 531 teste les parametres suivants : stabilite 
0 dimensionnelle a l'entretien, propagation limitee de la 
flamme, transfert de chaleur convective et transfert de 
chaleur radiante. La norme EN 533 teste la propagation 
limit6e de la flamme apres des cycles de 
lavage/sechage. On comprend que l'objectif de ces 
5 normes est d'essayer de r6duire les risques lies au feu 
pour tout utilisateur portant de tels vetements de 
travail • 

L' accumulation de charges §lectrostatiques sur un 
vetement notamment de travail ou toute autre etoffe 
0 peut conduire lors de leur mise k la terre, a des chocs 
d6sagr6ables pour l'usager : mais aussi ' a des 
dysfonctionnements d'appareils electriques , a la 
destruction d'616ments 61ectroniques sensibles lors de 
leur fabrication , et qui plus est a des incendies et 
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explosions caus6es par l'etincelle de 1'arc electrique. 
Pour pallier ces inconvenients , on a mis au point des 
fibres antistatiques . 

De plus ont egalement ete raises en oeuvre des 
5 normes , tant sur le plan national que sur le plan 
international/ relatives aux proprietes antistatiques 
des etoffes. II s'agit en particulier de normes 
europeennes EN 1149-1, EN 1149-2 et EN 1149-3, qui 
concernent les proprietes eiectrostatiques des 

10 vetements de protection. Plus precisement la norme NF- 

i 

EN 1.149-1 concerne la resistivity de surface ; elle 
exprime que la resistivite electrique superf icielle 
d'un textile antistatique doit etre inferieure a 5 x 
10~ 10 ohms. * La norme NF-EN-1149-2 concerne la 

15 resistance electrique transversale, c'est-i-dire la 
resistance a travers le materiau. La norme NF-EN-1149-3 
concerne la caracterisation par frottement ou par 
induction des textiles utilisant des fils a cceur 
conducteur . 

20 On peut egalement rechercher en matiere d'etoffe 

des proprietes bacteriostatiques . 

Le but que s'est fixe le demandeur est de proposer 
un fil permettant de produire une etoffe possedant k la 
fois des proprietes non-feu, comme retardateurs de 
25 flammes , repondant aux normes EN 531 et EN 533 et des 
proprietes antistatiques , repondant aux normes EN 
1149-1 , EN 1149-2 et EN 1149-3 qui de plus poss£dent 
des proprietes bacteriostatiques . 

Ce but est parfaiternent atteint par le fil qui, 
30 selon 1' invention, est compose , en poids de : 

X% de fibres modacryliques possedant un indice 
d'oxygene theorique de l'ordre de 33, 
Y% de fibres de coton et , 

Z% de fibres de polyamide incluant du sulfure de 
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cuivre, 

X% etant au moins de 30 % et Z% etant au moins de 2%. 

Avantageusement, X est de 1'ordre de 55 a 65%, Y 
de 1'ordre de 30 a 40% et Z de 1'ordre de 2 a 5% , la 
5 somme de X, Y et Z etant de 100%, 

Dans un exemple prefer^ de realisation, mais non 
limitatif de 1' invention, X % est de 1'ordre de 60%, Y 
% de 1'ordre de 36% et Z % de 1'ordre de 4 %. 

Le titrage des fils peut s'etendre sur une large 

10 gamme de 140 a 1250 dtex (Nm/1/68 a 1/8). De 
preference, s'agissant de fils destin§s k la 
realisation d'etoffes pour la fabrication de vetements, 
notamment de vetements de travail, le titrage desdits 
fils est compris entre 140 dtex et 400 dtex. 

15 Avantageusement les fibres de polyamide sont k 

base de polyamide 6/6 et ont un titrage de 1'ordre de 
3,3dtex avec une coupe de 1'ordre de 40mm. Elles se 
prfesentent sous forme de bourre frisee en balle par 
exemple de 100 kg. 

20 De pr6f6rence le sulfure de cuivre se presente 

dans les fibres de polyamide sous la forme d'une couche 

superf icielle greffee de 1'ordre de 0, 2^m. 

Avantageusement les fibres modacryliques ont un 
titrage de 1'ordre de 2,2 dtex avec une coupe de 

25 1'ordre de 38mm. Elles se prfesentent sous forme de 
bourre fris6e en balle par exemple de 250kg. 
Avantageusement les fibres de coton xmt une coupe de 
1'ordre de 20 a 40mm. 

La presente invention sera mieux comprise k la 

30 lecture de la description qui va etre faite d' exemples 
de realisation de fils melanges de fibres modacrylique 
k indice d'oxyg^ne theorique de 1'ordre de 33 a raison 
d' au moins 30% en poids , de fibres de coton et de 
fibres de polyamide 6/6 contenant du sulfure de cuivre 
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sous la forme d'une couche de l'ordre de 0,2^m k raison 
d' au moins 2% en poids. 

Les fibres modacryliques sont connues et fournies 
en particulier par la firme WAXMAN FIBRES LTD sous la 

5 reference PROTEX ®-M. Ces fibres modacryliques ont la 
particularity de presenter un indice d'oxygene ou LOI 
ou Limiting Oxygen Index qui evolue lorsqu'elles sont 
m61ang6es avec des fibres de coton. S'agissant de 
1' indice d'oxygene theorique de 33, celui-ci augmente 

10 jusqu'a une valeur optimale th§orique de 35,5 
lorsqu'elles sont mfelangees , en bourre, avec du coton 
dans une proportion comprise entre 50/50 et 60/40. 

Les fibres de polyamide comportant une couche de 
sulfure de cuivre sont en particulier connues par le 

15 document FR.2. 485.577. II peut s'agir de fibres 
commercialisees par la societe TEDECO sous la reference 
R. STAT/N ♦ 

Les conditions operatoires pour la preparation du 
melange de ces trois composants fibreux sont 

20 conventionnelles . 

La fabrication du fil, a partir de ce melange de 
fibres, peut etre obtenue par tout mode connu de 
filature, de preference filature fibres courtes ou 
open-end. Le fil obtenu peut etre un fil simple a 

25 torsion Z ou S, ou un fil retors, dans une gamme 
etendue de titrage, notamment de 140 a 1250 dtex, avec 
une presentation qui peut etre soit en fil ecru sur 
cone pour la teinture de l'etoffe en piece soit en fil 
teint sur cone pour la realisation d'une etoffe unie, a 

30 rayures ou jacquard. 

Dans un exemple precis de realisation, il 
s'agissait de fil ecru sur cone 294 dtex (Nm 1/34), 
fil6 sur un continu a anneaux , avec une torsion Z de 4 
tours/m^tre. II etait compose de 60% des fibres PROTEX- 



V 
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M, de 36% de fibres de coton peigne et de 4% de fibres 
R.STAT/N. 

A partir du fil de 1' invention on peut realiser 
toutes sortes d'etoffes et en particulier de tricots : 
5 molleton, jersey, jersey pique, interlock, cote 1/1, 
eventuellement polaire, par tricotage rectiligne, par 
tricotage circulaire et de maniere gen^rale par les 
techniques de la ganterie et du chaussant. Dans 
plusieurs modes precis de realisation, le fil precite a 

10 et6 mis en ceuvre pour la realisation des etoffes 
suivantes : un tricot jersey peigne (A) sur metier 
circulaire de jauge 14 avec une LFA (longueur de fil 
absorb6e mesuree en centimetre aux 100 aiguilles) de 
31,5 et faisant 22.5g/m 2 ; un tricot jersey (B) sur 

15 metier circulaire de jauge 24 avec une LFA de 33 et 
faisant 190g/m 2 ; un interlock (C) sur metier 
circulaire de jauge 20 avec une LFA de 39 et faisant 
330g /m 2 ; un molleton (D) de type visible sur metier a 
tricoter circulaire de jauge 24 avec une LFA de 38 pour 

20 le premier fil simple bout et de 15,5 pour le second 
fil deux bouts et faisant 3l0g/m 2 . 

Dans un autre mode de realisation, le fil precite 
a et6 mis en oeuvre avec un fil d'61asthanne 33dtex , 
pour la realisation d'un tricot cote 1/1 vanise 

25 61asthanne (1 chute sur 2) (E) , sur m6tier & tricoter 
circulaire de jauge 14 avec une LFA de 34 pour le fil 
selon 1' invention et de 10 pour le fil 61asthanne , et 
faisant 320 g/m 2 . Le tricot obtenu a pour composition 
finale : 58 % modacrylique , 35% coton, 4% polyamide 

30 avec sulfure de cuivre et 3% elasthanne. 

Les tricots 6crus obtenus sont teints sur 
materiel Overflow en deux bains successifs pour les 
fibres modacryliques d'une part (par exemple teinture 
avec des colorants cationiques suivie d'un depouillage 



2836932 

- 6 - 



reducteur) et pour les fibres de coton d' autre part 
(par exemple teinture avec des colorants reactifs 
fixes en milieu carbonate de soude ; ringage et 
savonnage) . Les tricots teints sont adoucis , egalement 
5 sur materiel Overflow, avec un adoucissant cationique 
en pH acetique, cette operation §tant combinee avec un 
post-fixage des colorants reactifs avec une resine. Les 
tricots ainsi traites sont exprim^s par compression , 
seches sur un sechoir relaxant en bouche, vaporises 

10 puis calandr6s. 

Tous ces tricots ont ete soumis aupres du BTTG - 
SHIRLEY Technologies aux tests pr6vus dans la norme EN- 
1149-3 et ont donne les resultats suivants ♦ Tous les 
echantillons testes sont conformes. i la norme car leur 

15 t 50 (mesure de decharge avec utilisation de la methode 
d'essai 2) est inf^rieur k 4 secondes , respectivement 
de 1,1 s pour le molleton (D) , 2,4 s pour le jersey 
pique (A), 2,4 s .pour le c6te 1/1 vanish elasthanne 
(E) , 1,2 pour 1' interlock (C) et 3,3 pour le jersey 

20 (B) . 

Tous ces tricots ont ete soumis aupres du BTTG 



(Fire Technology Services) aux tests pr§vus dans les 
normes EN-531 ou EN-533 et ont donne les resultats 
suivants : 



EN - 531 


Jersey piqu6 (A) 


Molleton (D) 


Stabilite 
dimensionnelle 


Passe 


Passe 


Propagation de 
f 1 amine 


Passe Niveau A 


Passe Niveau A 


Chaleur 
convective 


Niveau B2 


Niveau Bl 


Chaleur radiante 


Niveau CI 


Niveau CI 



25 
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EN-533 


Indice de propagation 
(5 cycles de lavage a 40°C) 


Jersey (B) 


3 


Interlock (C) 


3 


Cote 1/1 elasthanne (E) 


3 



Tous ces resultats montrent clairement que les 
tricots obtenus et comportant le fil de 1' invention 
sont antistatiques et non-feu, notamment retardateurs 



5 de flaitimes , repondant aux normes precitees. 

Ce tricot a permis la confection de v§tements de 
travail conformes a la legislation europeenne puisque 
ce vetement permet de repondre aux normes pr6cit6es. 

De plus du fait de la presence du sulfure de 

10 cuivre, en faible quantite, le vetement en question 
comporte des proprietes bacteriostatiques . Ceci peut 
s r expliquer ( par la liberation progressive de ions 
cuivre qui affectent la membrane des bacteries et 
bloquent leur capacite respiratoire, empechant leur 

15 multiplication. 

Le caractere biostatique des tricots ci-dessus a 
et6 d§montr6 par des tests men6s par le BTTG - SHIRLEY 
Technlogies en mettant en ceuvre la methode japonaise 
Norme JISL 1902. 

20 1. Test Bacteries 

Deux types de bacteries Staphylococcus aureus ATTC 6538 
et Klebsiella pneumoniae ATTC 4352 sont utilisees. Les 
organismes ont 6t6 maintenus dans des conditions 
« congelation sSche ». 

25 Pour preparer les conditions de culture , les 

bacteries sont inocul^es dans une gelee nutritive 
(LAB8 , LabM) et incub6es ci 37 °C pendant 48 heures, Les 
bacteries sont alors transferees dans 100ml de bouillon 
nutritif (LAB 14, LabM) contenu dans un tube Erlenmeyer 
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de contenance 250 ml et incubees a 37°C pendant 18-24 
heures. Un bouillon nutritif dilue (1 :20) avec une 
solution saline isotonique (0*85% m/v) est preparee , 
et utilisee pour diluer la culture de bactEries pour 
5 que la solution resultante contienne environ 10 s 
bacceries/ml . 

2. Preparation du temoin 

Suf f isaimaent d' Etoffes pesant 0, 4 g sont placees dans 
des bouteilles universelles d'une contenance 30ml, 

10 Quatre bouteilles contenant des Etoffes tEmoins et deux 
bouteilles d'etoffe a tester sont preparees pour chaque 
type de bactEries, Les bouteilles sont couvertes de 
papier aluminium, et sterilisees a 121°C pendant 15 
minutes. Une fois sterilisees , elles sont placees dans 

15 une hotte a courant laminaire pour etre refroidies. 

3. Inoculation 

Les etoffes sont inoculees avec la suspension de 
bactEries, en faisant attention de ne pas mettre en 
contact la suspension avec la surface de la bouteille, 

20 ImmEdiatement apres inoculation , 20 ml de solution 
saline isotonique Tween 80 (0.2% m/v) sont ajoutEes £ 
deux des bouteilles contenant les etoffes temoins ; un 
bouchon sterilise est place sur la bouteille et celle- 
ci est agitee , manuellement / pendant 30s, Le nombre 

25 de bacteries recoltees sur 1' echantillon est dEterminE 
en utilisant une solution serie standard et la 
technique de plaque versante. Les autres bouteilles 
sont scellees dans un dessicateur et incubees a 37°C 
pendant 24h. Apres incubation, le nombre de bactEries 

30 qui peuvent etre recupErEes sur les echantillons est 
compare avec les Echantillons temoins, 

4. Calcul des resultats 

Le nombre de bacteries extraites des Echantillons est 
calculE coinme suit : 
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Nombre de colonies x 20 x facteur de dilution. 
La difference du nombre de bacteries r£cuper6es entre 
les 6chantillons traites et non-trait£s est determinee 
comnie suit : 
5 Activity Bact6riostatique = Log (B/C) 
Activite Bactericide - Log (A/C) 
Ofc 

A = nombre de bacteries recuperees sur le tissu temoin 
k temps Oh 

10 B = nombre de bacteries recuperees sur le tissu temoin 
a temps 24h 

C = nombre de bacteries recuperees sur le tissu teste a 
temps 24h 

L'efficacit£ des bacteries utilisees pendant l'essai 

15 est confirmee si B/A > 10. 
2. Resultats 



Temps 
(h) 


Echantillon 


S. aureus 


Log 

(B/C) 


Log (A/C) 


K. pneumoniae 


Log 
(B/C J 


Log 
(A/C) 


0 


Controle 


* 

1.4 3x10* 






4 .10x10 s 






24 


Contrdle 


2.94X10 7 






2.63X10 7 








B/A 


206 






64 






24 


Molleton 
(D) 


9. 60x10* 


2.49 


0.17 


<20 


6.12 


4 .31 


24 


Jersey 
peigne (A) 


3.10x10* 


2.98 


0,66 


3.40x10* 


2.89 


1.08 


24 


Jersey (B ) 


1.57x10 s 


4.27 


1.96 


<20 


6.12 


4.31 


24 


Interlock 
(C) 


<20 


6.17 


3.85 


<20 


6.12 


4.31 
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3. Conclusions 



Echantillon 


S aureus 


K pneumomiae 




Bacteriostatique 


Bactericide 


Bacteriostatique 


Bactericide 


Molleton (D) 


Oui 


Non 


Oui 


Oui 


Jersey pique 
(A) 


Oui 


Non 


Oui 


Non 


Jersey (B) 


Oui 


Oui 


Oui 


Oui 


Interlock (C) 


Oui 


Oui 


Oui 


Oui 



Tous les echantillons des etoffes testees presentent 
une activite bacteriostatique ♦ Certains presentent de 
5 plus une activite bactericide. 

La presente invention n' est pas limitee au mode 
precis de realisation qui vient d'etre decrit a titre 
d'exemple non-exhaustif • En particulier pour etre mis 
en ceuvre d'autres types de fibres modacryliques ayant 
10 un indice d'oxygene different et egalement d'autres 
types de fibres de polyamide/ que ce soit polyamide 6 
ou polyamide 6/6 ou polyamide 11, qui comportent 
6galement du sulfure de cuivre. 
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REVINDICATIONS 

1. Fil pour la preparation d'etoffes £ propri6t6s 
non-feu, antistatiques et bacteriostatiques , 
compose, en poids , de X % de fibres 
5 modacryliques possedant un indice d' oxygene 

theorique de 1'ordre de 33 , Y % de fibres de 
co ton et Z % de fibres de polyamide incluant du 
sulfure de cuivre , X etant au raoins de 30% et Z 
% au moins de 2% . 
10 2. Fil selon la revendication 1 caracttrist en ce 

que X est de 1'ordre de 36% , Y de 1'ordre de 60% 
et Z de 1'ordre de 4%. 

3. Fil selon l'une des revendications 1 ou 2 
caracterise par un titrage compris entre 140 et 

15 1250 dtex pour la preparation d'etoffes entrant 

dans la fabrication de vetements, notamment 
vetements de travail. 

4. Fil selon JL'une des revendications 1 a 3 
caracterise en ce que les fibres de polyamide 

20 sont & base de polyamide 6/6, ont un titrage de 

1'ordre de 3,3 dtex et une coupe de 1'ordre de 
40mm. 

5. Fil selon l'une des revendications 1 a 4 
caracterise en ce que le sulfure de cuivre se 

25 prtsente sous forme d'une couche superf icielle 

greffte de 1'ordre de 0,2^m.. 

6. Etoffe constitute exclusivement de fils selon 
l'une des revendications 1 a 5. 

7. Etoffe constitute de fils selon l'une des 
30 revendications 1 a 5 et de 1'ordre de 3% d'un fil 

de vanisage en elasthanne. 

8. Etoffe selon l'une des revendications 6 ou 7 
conformes aux normes EN 531 et/ou EN 533, EN 
1149.1 et/ou EN 1149.2 et/ou EN 1149.3, et 
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pr^sentant une activity bact6riostatique conforme 
a la norme japonaise JISL 1902. 



erases iMitn^DBe t^DQ^D&^Dg 



REPUBLIQUE FRANCHISE 




2836932 



RAPPORT DE RECHERCHE 
PRELIMINAIRE 



iHrriTUT 

NATIONAL DE 
LA PROPRICTE 
INDtlftTRIELLE 



etabli sur la base des dernieres revendications 
deposees avant le commencement de la recherche 



N° d'enreglstrement 
national 



FA 617983 
FR 0202818 



DOCUMENTS CONSIDERS COMME PERTINENTS 



Categorie 



atation du document avec indication, en cas de besoin, 
des parties pertinentes 



Revendicatlon(s) 
concernee(s) 



Classement attrlbue 
aHnventlon par 1'INPI 



D,A 



S 

i 

t- 
s 

DC 

S 

S 



DE 100 38 030 A (BASF AG) 
14 fevrier 2002 (2002-02-14) 

* alinea *0055!; revendications 1-8 * 

EP 0 976 335 A (MEWA TEXTIL SERVICE AG 
CO MA) 2 fevrier 2000 (2000-02-02) 

* alinea '0007!; revendi cation 1 * 



MO 87 03456 A (TEN CATE OVER ALL FABRICS 
BV) 18 juin 1987 (1987-06-18) 

* revendications 1,5,6 * 

US 4 374 893 A (ARSAC ANDRE ET AL) 
22 fevrier 1983 (1983-02-22) 

* revendi cation 1 * 



1,3,6 



1,3,6 



1,3,6 



4,5 



D02G3/04 

D02G3/28 

D06M11/53 

A41D31/00 

D04B1/14 

H01B1/10 

H05F1/00 



DOMAIN ES TECHNIQUES 
RECHERCHES (tat.CL.7) 



D02G 

D03D 
A62B 
A41D 



Date (fachevemerrt de la recherche 

14 novembre 2002 



Examinaleur 

D'Souza, J 



cat£gorie des documents cit£s 

X : particulierement pertinent a lui seui 

Y : particulierement pertinent en comblnaiscn avec un 

autre document de la meme categorle 
A : arrlere-plan technologique 
0 : divulgation non-ecrite 
P : document intercalate 



T : theorie ou principe a la base de Hnvention 

E : document de brevet ben6ficiant d*une date anterieure 

a la date de dep6t et qui n'a ete publle qu'a cette date 

de depot ou qu'a une date posterleure. 
D : cite dans la demand© 
L : cite pour d'autres raisons 

& : membra de la mi&me famliie, document correspondant 



2836932 

ANNEXE AU RAPPORT DE RECHERCHE PREUMINAIRE 

RELATIF A LA DEMANDE DE BREVET FRANCAIS NO. FR 0202818 FA 617983 

La presente annexe indlque les membres de la famille de brevets relatHs aux documents brevets cites dans le rapport de 

recherche preliminaire vise ci-dessus. ./i 4-ll-?nn? 

Les dits membres sort contenus au fichier informatique de rofflce europeen des brevets a la dated* f ii tvue. 
Les renseignements fournis sont donnes k thre indicatrf et n'engagent pas la responsabinte de I'Office europeen des brevets, 
ni de ('Administration frangaise 



s 



O 

0. 



Document brevet cit§ 
au rapport de recherche 



Date de 
publication 



DE 10038030 



14-02-2002 



DE 
AU 
W0 



EP 0976335 



A 



02-02-2000 



WO 8703456 



18-06-1987 



DE 
DE 
EP 

AU 
CN 
DK 
EP 
ES 
U0 
NO 
ZA 



US 4374893 



22-02-1983 



FR 
AR 
AT 
AT 
BE 
BR 
CA 
CH 
DE 
DK 
ES 
ES 
FI 
GB 
GR 
IT 
JP 
JP 
JP 
LU 
NL 
NO 
SE 
SE 



Membre(s) de la 
famille de brevet(s) 



Date de • 
publication 



10038030 Al 
8201101 A 
0210492 Al 



19834495 Al 
29914564 Ul 
0976335 A2 



6771587 A 
86108491 A 

361887 A 
0288470 Al 
2003765 A6 
8703456 Al 

873308 A 
8609272 A 



2485577 
228157 
396126 
283381 
889391 

8104097 

1166439 
663130 

3125266 
281781 
503433 

8301512 
811906 

2078545 
75671 

1137955 

1550551 
57035078 
62037149 
83457 

8102817 
812183 
450643 

8103993 



Al 

Al 

B 

A 

Al 

A 

Al 

A 

Al 

A ,B, 

DO 

Al 

A ,B, 

A ,B 

Al 

B 

C 

A 

B 

Al 

A ,B, 
A ,B, 
B 
A 



14-02-2002 
13-02-2002 
07-02-2002 

02-03-2000 
11-11-1999 
02-02-2000 



30-06- 
28-10- 
11-08- 
02-11- 
16-11- 
18-06- 
13-08- 
26-08- 



31-12- 
31-01- 
25-06- 

15- 10- 
28-12- 

16- 03- 
01-05- 
30-11- 

19- 05- 
27-12- 
01-12- 

01- 03- 

27- 12- 
13-01- 

02- 08- 

10- 09- 
23-03- 
25-02 

11- 08 

20- 01 
18-01 

28- 12 
13-07 
27-12 



1987 
1987 
1987 
1988 
•1988 
•1987 
•1987 
■1987 

-1981 
-1983 
-1993 
1992 
-1981 
-1982 
-1984 
-1987 
-1982 
-1981 
-1982 
-1983 
-1981 
-1982 
-1984 
-1986 
-1990 
-1982 
-1987 
-1982 
-1982 
-1981 
-1987 
-1981 



Pour tout renselgnement concernant cette annexe : voir Journal Official de I'Office europeen dee brevets, No.1 2/82 



